W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w swietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadie;
do kierunku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki
50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spelniajq wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

— zawarto$¢ pylow mineralnych — do 1%,

-— zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydhizonych plaskich) — do 20%,

— wskaznik rozkruszenia:

« dla grysow granitowych — do 16%,
» dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

—- nasigkliwos¢ — do 1,2%,

— mrozoodpormo$é wedhug metody bezposredniej — do 2%,

— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywolywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkow siarki — do 0,1%,

— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miescié¢ w granicach:

—do 0,25 mm — 14+19%,

— do 0,50 mm — 33+48%,

— do 1,00 mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— zawarto$¢ pylow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywolywac¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawartos¢ zwiazkow siarki — do 0,2%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie skltadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosé¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-
B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej
betonu.
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2.3.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje si¢ czerpaé z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

— uplastyczniajacym,

— przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

Dopuszcza sig stosowanie domieszek kompleksowych:

—- napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betondw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiadaé atest producenta.

2.4. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastgpujace
wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wodoszczelno$é — wigksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mnigjszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilo$ci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zaggszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegodlnych frakeji kruszywa grubego ustalany do§wiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie
wieksza od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objeto$ciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey™a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatodci betonu z mieszanek o réznych wartosciach
wi/c (mniejszych i wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystaé z
wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 -— dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10C), $rednig wymagana
wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3,5+5,5% —— dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
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—

uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metoda stozka opadowego.
Réznice pomigdzy zatozona konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w
normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

— £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem Ve-
Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno sie
odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z
butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace sie
Jjednakowymi drganiami na calej dlugosci.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych
(tzw. gruszek). Ilo$¢ ,.gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$é betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awaril samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy
pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15C,

— 70 min. — przy temperaturze +20C,

— 30 min. — przy temperaturze +30C.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
5.2, Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
budowlane.
5.3. Zalecenia ogdlne
Rozpoczgceie robot betoniarskich moze nastapic na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegolowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

— wybdr sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

— sposob transportu mieszanki betonowe;j,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w tych przerwach,

— sposdb pielegnacji betonu,
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— waru n ki rozformowania konstrukeji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnoscei:

— prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywniefi pomostow itp.,

— prawidtowo$§¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkosé otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.4. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywacé si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania,

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— £3% — przy dozowaniu kruszywa,

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiacu.
Przy dozowaniu skfadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawacé za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementoéw konstrukcji monolitycznych na lezy przestrzegaé¢ wymogdw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke¢ betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm,
zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke¢ betonows nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika fub
rurociaggu pompy,

— przy betonowaniu oczepdw, gzymsoéw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:

— wibratory wglebne stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyzZnie poziomej,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé butawe na glteboko$é 5+8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w ¢czasie 20+-30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
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— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny byé od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest
promicniem skutecznego dziatania wibratora; odleglosé ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt
pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dhugosci;

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 5.,

— zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna sig kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda,

Powyzsze zabiegi na lezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20C, czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wezesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna byé wyzsza niz 35C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢
miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoficzeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobeg).

Przy temperaturze otoczenia +15C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dziefi i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spehniaé wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzuja nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien mi¢dzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,
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—— réwnos¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuklosci i wglebienia nie powinny byé¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawgdzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé za pomoca
tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukeji po rozdeskowaniu.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukeji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywolane parciem $wiezej masy betonowej
i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

— szybkos¢ betonowania,

— sposdb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukeji,

— zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednia szczelnosé,

— zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

— wykazywa¢ odporno$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesé deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych IIT lub I'V klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do faczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac polgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych
albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania
oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektows.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukeji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonaé wg
wymagan dokumentacji projektowe;.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania kontrolne betonu
Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukeje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mnigjszej niz:
— 1 prébka na 100 zarobdw,
— 1 prébka na 50 m3 betonu,
— 3 prébki na dobe,
— 6 probek na partig betonu.
Probki pobiera sig losowo po jednej, réownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$é nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sig pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krotszym niz od 28 dni.
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Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu
ukladania i zaggszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym Iub po 5 probek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z norma
PN-B-06250. Nasigkliwos¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmnie;
Jjeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki
100 mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 90 dni
zgodnie z norma PN-B-06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornosé na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujacych dana
parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopiefi wodoszczelno$ci sprawdza sig, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po
6 probek regularnych o grubodci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
100 mm.

Prébki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-
B-06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukc;ji.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez whasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkeji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu,

— badanie mieszanki betonowe;,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:
6.3. Tolerancja wykonania
6.3.1. Wymagania ogélne

— Rozrdznia sig tolerancje normalne klasy Ni i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w
przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami
podanymi w normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczeg6lnych elementéw konstrukcji.

— Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub shupéw.

— Odchylenia poziome wzdhuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne
w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylef o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

6.3.2. System odniesienia
— Przed przystapieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
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osnowa geodezyjna stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementow
konstrukeji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
6.3.3. Fundamenty (lawy-stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:

% 10 mm przy klasie tolerancji N1,

4+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.4. Shupy i Sciany

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania shupéw i $cian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm przy Kklasie tolerancji N1,

* 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odleglosci usytuowania stupdw i $cian w planie w
stosunku do stupéw i $cian sgsiednich nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2,

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym
poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:

+£20mmprzy L <30 m,

+ 0,25 (L+50) przy 30 m < L <250 m,

%+ 0,10 (L+500) przy L = 500 m.

— Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomig¢dzy poziomami przyleglych
kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1,

+ h/400 przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne wygigcie shupa lub $ciany pomigdzy poziomami przylegtych kondygnacji nie
powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm lub b/750 przy klasie tolerancji N1,

£ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.
6.3.5. Belki i plyty

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢
wigksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub plyty o rozpietosci L nie powinno byé
wieksze niz:

=L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:

=15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie rozstawu migdzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

4 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne wygigcie belek i plyt od poziomu nie powinno byé wigksze niz:

* 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie toleranciji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu przyleglych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno
by¢ wigksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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— Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:
+20 mm przy Hi £ 20 m,
+0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m,
+0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.
6.3.6. Przekroje
— Dopuszczalne odchylenie wymiaru 1 przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze
niz:
+ 0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gbrnym i dolnym oraz
odchylenie plaszczyzny bocznej od pionu nie powinno byé wieksze niz:
0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
0,02 Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
—5 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgigé i potaczen pretdéw nie powinno byé wieksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
—5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.7. Powierzchnie i krawedzie
— Dopuszczalne odchylenia od plaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m
nie powinny by¢ wigksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia od plaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.
~— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji Ni,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego sko$noé¢ (odchylenie
od obrysu) w plaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia linii krawgdzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno byé wieksze
niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
6.3.8. Otwory i wkladki
— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkladek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

OBMIAR ROBOT
Wymagania dotyczgce obmiaru robét opisane zostaly w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
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8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
8.3. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa i ST.

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
8.3. Odbiér koncowy
Odbiér konicowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakoficzenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Sposob ustalenia platnoSci opisany zostat w STWIOR ,,Wymagania ogolne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.
PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.
PN-5-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.
PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiazania i stato$ci objetosci.
PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.
PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydziclajacej sig¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;.
PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.
PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.
PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszezalnych w wodzie.
PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.
PN-B-06250 Beton zwykly.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymalosci betonu na $ciskanie.
PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca mlotka Schmidta typu N.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
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PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanic zawartosci pytéw mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwoéci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren 1 nasiakliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosei po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji
rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardo$ci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337
mval/dm3 metoda wersenianowa.

PN-C-04566/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwiazkdéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkdw rozpuszezalnych metoda kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i Scieki. Badania zawarto$ci siarki i jej zwiazkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkow rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczna.

PN-C-04600/00 Woda i scieki. Badania zawarto$ci chloru i jego zwiazkoéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkows jodometryczna.
PN-C-04628/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukréw ogodlnych, cukrow
rozpuszezonych i skrobi nierozpuszczonej metoda kolorymetryczna z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wiclkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podzial i gtéwne wymiary.
PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania i
badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogdlne wymagania i badania.
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03 163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03 163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.

10.2. Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,

— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych,
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WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST)jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej w obiektach objetych przetargiem. Izolacje
przeciwwodne i przeciwwilgociowe — z pap termozgrzewalnych i folii PEHD

1.4, Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
STWIOR ,,Wymagania ogdlne”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1 Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na gorgco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

- temperatura migknienia 60-80°C,

- temperatura zaptonu 200°C,

- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%,

- sptywno$¢ - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin z warstwy

sklejajacej dwie warstwy papy nachylona pod katem 45°,
- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
2.2.4. Papy zgrzewalne na welonie szklanym - wymagania wg normy BN-88/6751-03 Papa
asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

SPRZET
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
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5.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Wykonywane czynnosci

Przygotowanie podiozy-wypetnienie ubytkow i wyréwnanie i sfazowanie narozy powierzchni
izolowanych,

Ulozenie poziomo papy termozgrzewalnej

5.3. Zasady wykonywania robdét

Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly nicodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materialow
bitumicznych powinna by¢ réwna, bez wglebienn wypuklosci oraz peknieé, czysta, odthuszczona i
odpylona. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym
niz 3 cm lub fazowane pod katem 45 na szerokosci i wysoko$ci co najmniej 5 cm od krawedzi.
Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie. Izolacja
przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciagta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na
powierzchni izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz inne podobne
uszkodzenia. Powierzchnia podtoza lub podkiadu pod izolacje przeciwwilgociows z materiatow
bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta. Izolacje z materialéw bitumicznych nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz 5°C.

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.
6.2. Materialy izolacyjne

* Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci ze znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

* Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

* Odbidr materialéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,
projektowa oraz sprawdzenie whasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiahu z za§wiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

* Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow izolacyjnych ,, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

* Nie nalezy stosowac¢ materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Metody i zakres kontroli
Zakres kontroli podano w STWIOR ,,Wymagania ogélne”.
Odbidr izolacji przeciwwilgociowej powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach robét:

* po dostarczeniu na budowe materiatow izolacyjnych

* po przygotowaniu podktadu pod izolacje

* po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych

* podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na przecieki

Odbior izolacji przeciwwilgociowych powinien obejmowag:

* sprawdzenie jakosci materiatow

* sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu

» sprawdzenie spadkow podtoza lub podkiadu

* sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej polaczenia z podtozem

* sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty
podiogowe itp.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robé6t podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Odbiér roboét izolacyjnych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykoniczeniowych. Podstawe odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

* Dokumentacja techniczna,

* Dziennik budowy,

« Zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

* Protokéty odbioru poszezegolnych robot zanikajacych,

* Protokoty odbioru materiatow 1 wyrobdow,

* Wyniki badan laboratoryjnych ,, jesli takie byly zlecane przez Wykonawece.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Sposéb ustalenia platno$ci opisany zostat w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania;
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j;
BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej;
BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych;
PN-79/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze,
PN-58/C-961 77 Przetwory naftowe. Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco;
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989r.
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WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru muréw z cegiet i z bloczkéw wapienno-piaskowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie, przebudowe i remont muréw wewnetrznych, tzn.

- $ciany z bloczkéw wapienno-piaskowych,

- $cianki dziatowe z blokéw wapienno-piaskowych.

1.4, Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami
i oznaczajg:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu Iub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa¢ SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $cickowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mul.

SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét murowych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- mieszarki do zapraw lub betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przeno$nych zbiornikéw na wode.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Transport materialéw

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zniszczeniem oraz utratg statecznosci.
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WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Warunki przystapienia do robét
Wymagania ogdlne:

- mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubodci spoin do
pionu, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw,

- w pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne,

- Scianki dziatowe grubosci ponizej I cegly nalezy murowaé nie wezesniej niz po zakoficzeniu $cian
gtéwnych,

- mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownolegle na catej ich dlugosci,

- w miejscu potaczenia muréw wykonanych nie jednorodnie nalezy stosowaé strzepia zazebione
koncowe,

- cegly ukladane na zaprawie winny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewaé lub moczyé w
wodzie,

- mury o grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

- przy wznawianiu robot po dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze
zdjeciem wierzchniej warstwy cegiel i uszkodzonej zaprawy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIiOR ,,Wymagania ogélne”.
6.2 Materialy wapienno-piaskowe
Przy odbiorze cegiet nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

- wymiaréw i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i pgknigé,

- odpornosci na uderzenia,

- przetlomu, ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu).
6.3 Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie.
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt 2 ninigjszej specyfikacji.
6.4 Badania w czasie robét
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”. Wyniki
badan materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.5 Badania w czasie odbioru robét
Badania muréw powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie i powinny umozliwi¢
oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materialdw i wyrobow,
- prawidtowosci wykonania muréw; zachowania dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczgce obmiaru robét opisane zostaty w STWiOR ,,Wymagania ogélne”
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8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne™.
8.2 Odbidr robét murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych winny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenie o jako$ci materialéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecana przez budowe,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Sposéb ustalenia platnosci opisany zostal w STWiOR ,,Wymagania og6lne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Normy
- PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.
- PN-75/C-04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
- PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.
- PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami.
- PN-88/B-3003 - Cement murarski 15.
- PN-88/B-3005 - Cement hutniczy 25.
- PN-86/B-30020 - Wapno
- PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
- BN-81/6732-12 - Ciasto wapienne.
- PN-B-03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.
- PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle.
- PN-B-19701 ;1997 - Cementy powszechnego uzytku.
- PN-ISO-9000 - (Seria 9000,9001,9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.
10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ A - zeszyt 3 ,, Konstrukcje
murowe”, wydanie 1TB - 2005 rok.




STWiIiOR

REMONT SWIETLICY WIEJSKIEJ W M. STRZYZEWKO

SST 05

Kod CPV 45410000-4 TYNKOWANIE
OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH (SUCHE TYNKI

GIPSOWE)

39




1.

WSTEP
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkoéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegblowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektows i odpowiednie szczegétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowe;j specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji
robdt, ktore sa niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych SST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukeji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak 1 oktadziny zastepujace;j
tynki na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materialéw tradycyjnych.

Okladziny objete niniejsza SST ksztattujg forme architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg r¢cznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

,,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej pelni role jej lica i po zamontowaniu skicrowana jest do
wngetrza pomieszczenia. Strona ,.lewa” plyty (niewidoczna po zamontowantu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zakladkowe polaczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

— roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z
ustaleniami projektowymi,

— Wykonawca — osoba Jub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

—— procedura — dokument zapewniajacy jakosé, definiujacy ,.jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i
kontroluje poszczegodlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania okladzin.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podloza stosowaé mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje roznych wymiardéw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziamisty 0,5-1,0
mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczjce transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spelnia rolg opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spigty
tasmg stalows dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkladek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem plaskim podkladzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dhugoséci, naktadanych jeden na drugi.
4.3. Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przewdz (jednorazowo) okolo 2000 m2 plyt o grubosei 12,5 mm lub
okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego
o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roebét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murdw, tj. po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na §cianach murowanych
5.3.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3.2. Mocowanie plyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzacymi ptyte (oktadzing) ze $ciang a réwnocze$nie zapewniajaca jej sztywnosc, sa
placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.
5.3.3. Przygotowanie podloza:

- podloze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze skropié¢ obficie woda, zbyt suche podloze, szybko
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odcigga wodg z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestodci.
5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych
W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do oblozenia ma na swym
licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowaé przed rozpoczgciem montazu ptyt. Niwelacji
powierzchni $ciany dokonuje si¢ przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w
rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15
cm. Dopiero po zwiazaniu marek gipsowych i powtdérnym sprawdzeniu lica §ciany mozna przystapic
do wiasciwego przyklejania ptyt.
Plyte do przyklejenia uktada sig strong licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone naktada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.
Przy krawedziach ptyt placki powinny mieé¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukladaé gescie;j.
Grubo$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubos¢ przygotowanych
marek. Plyt¢ z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastgpnie skorygowaé
potozenie ptyty, czyli dosunaé ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym
miotkiem przez prosta lat¢ (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci
2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej plyty z wezesniej
zamontowang plyta.
Mozna tez stosowaé metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegolnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac plyta z naniesionym na
nia zaczynem.
Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane
jest jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie
wspolne regulowanie ich potozenia.
5.3.5. Klejenie plyt na styk do podloza
W przypadku, gdy plaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sa réwne, o odchylce do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowaé metod¢ klejenia plyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naklada si¢ cienka warstwe klejaca.
Warstwe te rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowa paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony
pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢
stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podtoza.
5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych
Przy nieréwnym podtozu, powstaltym z powodu niedokladnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstgpnego wyrownania powierzehni przy
pomocy paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina si¢ z plyty gipsowo-
kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie i przy
podtodze. Pasy pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznaczaé r6wna plaszczyzng.
Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podloza przystepuje si¢ do klejenia
plyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.
5.4. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie
5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym
Murowane $ciany mozna obltozyé plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. Laty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sa mocowane poziomo do podtoza przy
pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.
Dla plyt o gr. 9,5 mm — 500 mm
Dla plyt o gr. 12,5 mm — 650 mm
Ptyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami
wklada sie welne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od
$ciany (grubos¢ welny). Mozna to osiagna¢ przy pomocy podkiadek wykonanych z krétkich
odcinkéw listew drewnianych.
Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie
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taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw.
Rozstaw miedzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona
blaszane typu ES.
Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwigkoéw przenoszonych przez przegrode. Wlasciwosé ta moze
jeszeze zostaé podwyzszona przez podlozenie pod strzemiona podkladek z tasmy thumiace;j.
Wiasciwosci thumiace przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralnej.
Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy
welna mineralng a plyta gipsowo-kartonowa.
5.4.2. Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podloza elementami taczacymi typu ES.
5.5. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowiacy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac si¢ z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czgsci ,,warstwa nosng” oraz
gornej - dalej nazywanej ,,warstwa gléwna”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajacy sie tylko z warstwy no$nej. Materiatami konstrukeyjnymi do budowania rusztéw sg
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dhugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,

- sposOb zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos$¢ zastosowanych plyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci plyt,
c) funkcje jaka spelnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadly do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odpornosé ogniowa, poniewaz o whasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamigtac o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdhuznych ptyt powinny by¢ prostopadle do plaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdhuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki diugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw no$nych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzgdzie mogla by¢ umocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmies$cié, by na obu kranicach tego rzedu znalazty sie odcigte kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dhugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dhugosci plyty,
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- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw mi¢dzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji 1 rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwief musza spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatoscei przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotne) warto$ei normalnego obcigzenia
przypadajacego na dany tacznik lub kotwe,

Konstrukeje sufitéw moga zostaé¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukeji stropu
rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotna wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.
5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli
tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow
nosnych w dwojaki sposdb: mocowanie poprzeczne krawedziami duzszymi ptyt do kierunku
utozenia elementéw no$nych rusztu, mocowanie podhuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt,
ulozonych réwnolegle do nich duzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie: do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢é wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podtoze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania.
Odlegtoscei (d) miedzy punktami mocowania listew do podtoza sg uzaleznione od wymiarow
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowia warstwg nosng dla ptyt gipsowo-
kartonowych.

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podlozu nierdéwnym, w celu zmniejszenia ilodci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sig ruszt dwuwarstwowy. Odleglosci migdzy listwami w warstwie nosnej zaleza od grubosci
stosowanej w danym przypadku plyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew no$nych. Listwy warstwy gtownej sg rozmieszczane w odleglosciach (d), uzaleznionych od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiazaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza prgtami, sa produkowane fabrycznie przez poszezegoélne firmy
zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawa,.

Opis ogdlny

Konstrukeja rusztu jest zbudowana z profili nosénych CD 60x27x0,6 oraz przy$ciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do
konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosei) lub przy pomocy tacznikéw
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podloza.

Konstrukeje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszezeniach dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropdw.
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W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze soba uzywa sie tacznikéw krzyzowych
(60/60).
W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, kofice profili no$nych opiera si¢ miedzy potkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.
5.8. Obudowa poddaszy
Plyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukeji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymato$é na dziatanie ognia
(ptyty GKF), szczegdlnie przemawiaja za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.
Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni
ruszt. Wykonuje si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materialami konstrukcyjnymi rusztu
sa listwy drewniane lub profile stalowe.
Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak
dla rusztow sufitowych. Przyktadowo:
dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co
ok. 900 mm) przy pomocy lacznikoéw typu ES, odleglo$¢ migdzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.
Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tgcznikami ES.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakeSci robét podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,,Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana: rowno$¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzie (czy nie
ma uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z tolerancja), wilgotnos¢ i nasiagkliwo$¢, obcigzenie na
zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

6.2.2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda
8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6
ST daty pozytywne wyniki
8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

¢) przygotowanie podioza,

d) prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

¢) wichrowatos¢ powierzchni.
ad. ) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zalozen
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9.

zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie
kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
prze$witu pomigdzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm. Dopuszczalne odchylki powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnoscei podano w STWiIOR ,,Wymagania ogolne™.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10. 1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin Sciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow
73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakéw 1996 r.
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Kod CPV 45410000 TYNKOWANIE

Kod CPV 45411000 WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH
WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH
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1.

WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. ZaKkres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (ST) sta nowi podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektows i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji
robdt, ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robdét objetych ST

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawcza lub
ksztaltujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— Tynki zwykle ze wzglgdu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
1 technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

— Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane
opisujace przedmiot 1 wymagania dla okreslonego obiektu fub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWIiOR ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Scickowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek
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2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykle”.

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedhug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement
z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obeych. Sktad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyezgce sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.
3.2, Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkoéw zwyktych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

~— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikow na wode.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materialow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét podano w STWIiOR ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
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oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastagpi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

— Zaleca sig chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloza

5.3.1. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p-3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem
szarego mydla lub wypelniajac je lampa benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkoéw
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do rebét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badaf Inspektorowi nadzoru
do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”,
6.3.2. Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkow zwyklych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-
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7.

9.

70/B-10100 P. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
— zgodnosci z dokumentacja projektowg 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materialdow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sig po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci€ i
umy¢ woda.
8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.
8.4. Odbiér tynkéow
8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dhugosci kontrolnej
dwumetrowe;j faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, betkami itp.).
8.4.3. Niedopuszczalne s nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podloza, pil$ni itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podloza.
8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

— oceng wynikéw badat,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

PODSTAWA PE4TNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIOR ,,Wymagania ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10. 1. Normy
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PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020: 1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czg$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB -— 2003 rok.
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STWIiOR

REMONT SWIETLICY WIEJSKIEJ W M. STRZYZEWKO

SST 07
Kod CPV 45410000-4 WYKONANIE TYNKOW

Kod CPV 45410000-4 WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH
WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru tynkéw pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Standardowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegélowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub uécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.
1.3. Przedmiot i zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych i
zewngtrznych tynkow pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan w
zakresie przygotowania podtozy i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéw
pocienionych a takze ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktadéw z
tynkow zwyktych, tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych),
renowacyjnych, stiukéw, tynkow sgrafitto i suchych tynkéw.
Wymagania dla tynkéw zwyklych okreslone w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.
1 .4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnig elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.
Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.
Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowiaca powloke
wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.
Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskie;j.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktdra nadaje kolor masie
tynkarskiej.
Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w STWIOR ,,Wymagania ogélne”.
1.6. Dokumentacja robé6t tynkowych
Dokumentacje robdt tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

03.07.2003r. w sprawie szczegélowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zamoéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,
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— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. Nr 202, poz. 2072 z pézn. zm.),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r.
w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202,
poz. 2072 z p6zn. zm),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjne;j
oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr
108, poz. 953 z p67zn. zm.),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow
dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czgsciowych, koficowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami
z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgsci sktadowe dokumentacji robét
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — (tj. Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zm.).
Tynki pocienione nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét tynkowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamdwienia.

MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wladciwosci materialow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny mieg:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
normga europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub
krajowa specyfikacja techniczng pafistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskq za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub
aprobata techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materialow
Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109: 1998 lub aprobat technicznych,
2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.
2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.
Do zapraw tych nalezy stosowac:
-— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,
— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,
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— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita
i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla
wapna okreslone sa w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wodg odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do podlozy odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robot tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyks podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sa wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

---- producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
Jjednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
réwniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjgcie materialéw i wyrobdw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrob6w do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips 1 wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywad na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne™.
3.2. Sprzet do wykonywania robét tynkewych
Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja nickorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.,
Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wodeg,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Transport materialow

4.2.1 Wyroby do rebét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zaladunek i wyladunek wyrobdéw w opakowaniach, wozonych na paletach nalezy prowadzié¢
sprzg¢tem mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ r¢cznie. Reczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzgtu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié¢ cementowozami,

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Warunki przystagpienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane
podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczngj,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne, jesl nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowane;j.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga
by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materialow oraz podloza tynku jest nie
nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W
niektorych przypadkach, okre§lonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne
moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewngtrznej izolacji
cieplnej nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwo$¢ gwattownego obniZenia temperatury tynkowanego
elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie moze
przekraczaé 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow pogodowych i lokalnej
wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie
stanowig inaczej.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry
naklada si¢ wyprawe,

Tynki pocienione mozna wykonywac na podlozach:

— z betondéw zwyklych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komoérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i plyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chlonace wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierdéwno$ci podloza nalezy skué lub zeszlifowaé.
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Rysy, raki, kawerny 1 ubytki podtoza nalezy naprawié zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktdre wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé, zmywajac
odpowiednimi preparatami odthuszczajacymi albo stosujac §rodki mechaniczne (np. piaskowanie).
Z podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace tub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i
wkrety mocujace.

Podkiady z tynkéw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji technicznej ~ odmiany 1
kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktérych nakladana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podloza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz
zastosowanie srodkow zwigkszajacych przyczepno$¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwigkszajace
przyczepno$¢ tynku do podloza stosowane sa:

~— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosé,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowe;j i szczegdtowej
specyfikacji technicznej.

5.4. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technik¢ wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozroznia si¢ nastepujace typy
tynkow pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zgbata 0 wysoko$ci zebéw odpowiadajacej wymiarom
najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gladkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow
nakladania masy tynkarskiej oraz jej pielggnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad ogolnych:

— mieszanke tynkarskg dobierac tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji
projektowe;j i szczegblowej specyfikacii technicznej gruboscei tynku i jego poszczegdlnych warstw
(tynki wiclowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskie;j,

— obowiazkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi
zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na calym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadaé siatke,

— nacigcia tynku (,,kontrolowane pekniecia”) wykonywaé przed przystapieniem do ostatniego
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etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygladzania; na $cianach zewnetrznych nacigcia tynku sa
niedozwolone — nalezy stosowaé odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowe;j i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej,

~— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podloza, w
miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i
przeschnigciu powstatych w wyniku przecigcia szezelin nalezy je wypetni¢ odpowiednia masa
elastyczna,

— $wieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

5.5.1. Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym polaczeniu si¢ zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu
zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza
nalezy wykonywac wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$¢ poszczegolnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania powinna dawaé¢ wynik pozytywny i nie
powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos$¢ catego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornosé¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miara odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkéw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki
wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywaé zmian po badaniu
odpornosci na dzialanie mrozu wg PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podloza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkow
jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8 mm. W
tynkach wielowarstwowych grubosé¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3 mm.
5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gladkie lub mieé¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ sig¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitow podloza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych
z podioza, a takze zacieki majace postaé trwalych sladéw oraz wykwity plesni itp. sq
niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢ wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych
powinny pozwala¢ na ich renowacjg¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regulame plaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Dopuszczalne odchytki - jak dla tynkéw wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.
Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, s niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na
elementach prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyréwnujace uskoki w ptaszczyznie
licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchylek wymiarowych lub z
tolerancji montazu.

5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkow na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi z
kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknigeiami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu
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szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty 1 wykonczony stosownie do wymagan
dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji techniczne;j.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady Kontroli jakosci robot podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robdét tynkowych
Przed przystapieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (mi¢dzyoperacyjny) podlozy.
6.2.1. Badania materialow
Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materialow na budoweg oraz dokumentow towarzyszacych wysytce materiatéw
przez dostawcg, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zaméwienia (szczegbtowej), oraz normami powolanymi w pkt. 2.2. ninicjszej specyfikacji
technicznej.
6.22. Badania przygotowania podlozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czgsci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chionnosci podtoza -— poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecno$¢ wykwitdw — poprzez oceng wyglqdu

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Swieze podktady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastgpnie
odnotowane w formie protokohu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegbtowej) 1 instrukcji
producenta mieszanki tynkarskie;j.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sig¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlno$ci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentaqq proj ektowq1 specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosct zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidlowosci wykonania tynkdéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru robé6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét,
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
rob6t tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzié na podstawie dokumentow:

a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaly si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty speiaty wymagania pkt.
2 niniejszej ST,
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b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadia

ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podana w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mlotkiem (brak ghichego odglosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepnos¢ migdzywarstwowa tynkéw wiclowarstwowych na lezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy
1 poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornos$ci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw.

W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000
m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob,
aby podloze zostato odslonigte lecz nie naruszone. Odslonigte podloze nalezy oczyscic z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscig do 1 mm. Za przecigtng grubosé tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy
przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000
m2 wyciaé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez
potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzaé¢ w sposdb nastepujacy:

— powierzchnig¢ tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla
o cigzarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).
6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnocze$nie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. ninicjszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWiIOR ,,Wymagania ogélne™.

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbidr podlozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbior
mi¢dzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié badania wymienione w pkt. 6.2.2, niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podiozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

61




Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podloza zostaty
prawidlowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjq projektowa oraz specyfikacja techniczng
(szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystapienie do nakladania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
oceng przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy

Qdbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usunigcie przed odbiorem kofncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr konicowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjq projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady 1 terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedlozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego zastosowania uzytych
materialow i wyrobow budowlanych,

— protokoly odbiordéw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 ninigjszej ST. poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej robot tynkarskich
(szczegdlowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonaé oceny
wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwiazar:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci
wykonania tynkow pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowe;j
1 specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawié je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenistwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest
usuna¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykonac go ponownie i powtdrnie zgltosié¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupeieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
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wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— oceng wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

-— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia konicowego pomi¢dzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie regkojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (korficowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjne;j,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Sposob ustalenia platnosci opisany zostat w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 .Normy
PN-86/B-023 54 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady
koordynacji modularne;j.
PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.
PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny 1 okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.
PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106: 1997 Tynki 1 zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl).
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.
PN-B-10109: 1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041: 1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.
PN-B-30042: 1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkceji betonu.
10.2 Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom 1, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robdot budowlanych ITB czgs¢ B: Roboty wykoniczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i
formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072, z pézn. zm)  Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zm.).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i okladzinowych z ptytek ceramicznych w
budownictwie mieszkaniowym, uzytecznoéci publicznej i budownictwie przemystowym.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegblowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowe;
specyfikacji zmiany, uzupehienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére sq
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bgda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

-— pokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwg ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczna okladanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatdéw, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedhug
metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okre$leniami
podanymi w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
robét podano w STWIiOR ,,Wymagania ogolne”.

1.6. Dokumentacja robét wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r.
w sprawie szczegoétowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamdéwien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. — w
sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202,
poz. 2072 z p6zn. zm.),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002r. — w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108,
poz. 953 z p6zn. zm.),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z
dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (tj. Dz.U. z 2006r. Nr 156, poz. 1118 z pézn. zm.),
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- protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokdtami z
badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien
on uwzgledniaé:

- materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wykladziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatéw do napraw,

- specyfikacje materialtdbw do wykonania wyktadziny i okladziny z powolaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykoniczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych plytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i oktadziny,

- zasady konserwacji wyktadziny i okladziny.
Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z
art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacjg¢ robdt z naniesionymi
zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas
wykonywania robét.

MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

—- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng Iub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Ila.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B IIb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B III.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornos¢ i twardo$é.
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2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 tub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne 1 wykoniczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow
i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wikladki (krzyzyki) dystansowe.

TRANSPORT

4,1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposdb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Skladowanie materiatéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogolne”
5.2. Warunki przystapienia do robét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podiog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem tub masami
naprawczymi,
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2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapié po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5C
i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.
5.3. Wykonanie wykladziny
5.3.1. Podloza pod wykladziny
Podloza pod wyktadziny moze stanowié¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podkiadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi¢:

— podklady zwigzane z podlozem — 25 mm

— podklady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,pltywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknigé 1 ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami,
farbami i §rodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczaé
10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustoéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakoS$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania pgknigé skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych wtoknem polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujace wykonuje
sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukeji producenta. Wykonanie
tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczgdnos¢ kleju.
5.3.2. Wykonanie wykladzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzglgdniajac ich wielko$¢ i szeroko$é spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Szczegoélnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory lub skladajgca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci plytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.
Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.
Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos$é z¢bow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
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kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.
Zaleca sig stosowac nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci phytek:

— 50x50mm — 3mm

— 100x100mm — 4mm

— 150x150mm — 6mm

— 200x200mm — 6mm

— 250x250mm — 8mm

— 300x300mm - [0mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okolo 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do
sgsiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki
zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod calg
powierzchnig plytki. Mozna to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugoscei boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— od 100d0o200mm— okoto3mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usunaé wkiadki dystansowe.
W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po ulozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegotly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje si¢ takie same kleje 1 zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukeji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacg gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie weisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie
ich wilgotna gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane
moga by¢ takze plytki.
5.4. Wykonanie okladzin
5.4.1. Podloza pod okladzing
Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
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— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkdéw antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakow, peknied i ubytkéw.

Potlaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-
M7. W przypadku okladzin wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dhugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4,

5.4.2. Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowad plytki wedhug, wymiardw, gatunku i odcient
oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich
wielko$¢ 1 przyjeta szerokos$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny byé rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z réznego rodzaju i wielko$ci plytek.

Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gladka lat¢ drewniang lub aluminiows,
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukeja producenta) kompozycje klejaca. Wybér
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50° Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podioza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wymiardéw plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosei podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znaleZ¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé
od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu piytki na Scianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na

71




-

wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkos$ci spoiny. Dzi¢ki duzej przyczepnosci
$wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uktada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny podlogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaroéw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed caltkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej pytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. shupdéw) nalezy uzywac odpowiednich szablonoéw dociskowych. Po zwiazaniu
kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pe¢dzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszezeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny 1 zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWiIOR ,,Wymagania ogélne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegaé materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowe;j taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkdéw nalezy wykonaé z doktadnoscia do Imm
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— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wryniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1., wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczego6lnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robdt ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

—-jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okladzin,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykoéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podlég i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dhugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na
calej ich dtugosci (dla spoin wykladzin podtogowych i poziomych okladzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania
plytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnosécig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcey.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych roznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwe;j
przyczepno$é) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszezyzny poziomej (mierzone tata
dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugodci faty i nie wigksze niz 5 mm na calej
dhugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dhugosci i szerokosci musza by¢ wypelnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wig¢cej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
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odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacija i instrukcja producenta.
6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spetiaé nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuichego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekraczaé¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugoscei 2
m,

— spoiny na catej dugosci i szerokosci powinny by¢ wypehione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— clementy wykonficzeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIiOR ,,Wymagania ogélne”

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wykladzinowych 1
oktadzinowych.

W trakeie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wykladzinowych i
okladzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢é odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcey (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedhug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduyje.

8.4, Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
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9.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacj¢ powykonawcza,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne,

~— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
WYrobow,

— protokoty odbioru podioze,

-— protokoty odbioréw czgéciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

-— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardéw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidlowe pod
wzgledem merytorycznym.,

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub okladzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefistwu uzytkownika i trwatosci
wykladziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z
Jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do
usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosié
do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sig¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i oktadzin z zaméwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dhugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglgdnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyijnej,
negatywny do dokonania potraceni wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
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PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci 1
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%.
Grupa B 111

PN-EN 176: 1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaB 1l a.

PN-EN 178: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%
GrupaBII b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
AL

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
IIa. Cz 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
ITa. Cz 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz. 2.

PN-EN 188: 1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-EN ISO
10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspdlczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie
plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Phytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.,
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie.
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PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiagkliwo$ci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podklady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czgsé 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czg$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukladania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Ukladanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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STWiOR

REMONT SWIETLICY WIEJSKIEJ W M. STRZYZEWKO

SST 09

Kod CPV 45442100 ROBOTY MALARSKIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania odbioru robét malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych
nienarazonych na agresj¢ chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania
zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowane;j jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
malowania:

- wewnetrznego (wewnatrz pomieszezen),

- zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych), obiektow

budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie whasciwo$ci materialéw, wymagan i
sposobdow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedhig metod
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nast¢pujace terminy:
Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np.
muruy, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktdrej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
Powloka malarska - stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowane;j
powierzchni.
Farba - ptynna lub pétptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i réznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier - niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry tworzy
powloke transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub
emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkéw pomocniczych
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obciaznikow w
spoiwie zywicznym, rozciericzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa,
terpentyna itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentow i
obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz §rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do
stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
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dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST
»Wymagania og6lne”.

MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
STWiOR ,,Wymagania ogdélne”
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mieé:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczna lub
krajowa specyfikacja techniczng pafistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejskq za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub
aprobata techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy do malowania wne¢trz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

» farby krzemianowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

» $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitdw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN,

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkeji
betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogélne wymagania dotyczjce sprzetu podano w STWIOR ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprz¢t i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowaé:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i walki,
- mieszadla napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
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4.

- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.

TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport i sktadowanie materialow

Transport materiatdw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywa¢ samochoddéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowad¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”
5.2. Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),
* wykonaniu podtozy pod wykladziny podtogowe,
» ulozeniu podtég drewnianych, tzw. bialych,
+ calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
* wykonaniu tzw. bialego montazu,
« utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokoléw,
» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.
Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
Najwieksza
L.p. Rodzaj farby wilgotno$¢ podtoza,
w % masy
1. | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda 4
2. | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w 6
" | postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej
4, | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypelnienie odpowiednia zaprawa, i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
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rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).
2) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
warto$ci podanych w tablicy 1.
3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
5.3.2. Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.
5.3.3. Podloza z drewna, materialéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sgkow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam thuszezu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka, na ktorg wydano aprobate
techniczna.
5.3.4. Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thiszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktéra wydana jest
aprobata techniczna.
5.3.5. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatodci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.
5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich
5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),
- w temperaturze nie nizszej niz +5C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0C,
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotno$¢ podlozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknig¢tych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem
pozaru.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyC 1 ostonié przez zabrudzeniem farbami.
5.4.2. WyKkonanie robdt malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podloza spehniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okre§lone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
« informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowaé,
* sposob przygotowania farby do malowania,
* sposob naktadania farby, w tym informacje o narz¢dziach (np. pgdzle, walki, agregaty malarskie),
» krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
» czas mi¢dzy nakfadaniem kolejnych warstw,
» zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.
5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewne¢trznych
Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt.
5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzié zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.
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5.5. Wymagania dotyczgce powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu §rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny polysk,

¢) jednolitej barwy, rOwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez zhuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podloza.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIOR ,,Wymagania ogo6lne”
6.2. Badania przed przystapieniem do robdét malarskich
Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1. Badania podlozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych
terminach:
» dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
+ dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjgcia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
s tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
* podtozy z drewna — wilgotnosé, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy
i uzupetnienia,
* ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykoficzenie stykow oraz zabezpieczenie wkretdw,
* elementéw metalowych — czystosé powierzchni.
Roéwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym
$wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywad
czystej szmatki.
Wilgotnos¢é podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotno$é metoda suszarkowo-wagowa,.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.6.2, Badania materialow
Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
222.-224.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzad wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
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a) w przypadku farb cieklych:
s skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
» kozuch,
« $lady plesni,
» trwaty, nie dajacy si¢ wymieszac osad,
» nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
» obce wiracenia,
» zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
+ $lady plesni,
» zbrylenie,
« obce wtracenia,
« zapach gnilny.
6.7. Badania w czasie robdt
Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczeg6lnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i
nakladania powtok malarskich.
6.8. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegblnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci powlok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed
przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wezesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jako$ci powlok malarskich obejmuje:
« sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
» sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
« sprawdzenie przyczepnosci powloki,
« sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robét:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,
¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniana lub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy
uznaé za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
« na podlozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepno$é powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,
« na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,
¢) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokrg
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namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bedzie miata jednakowa
barwe i nie powstang przeswity podloza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

OBMIAR ROBOT
Wymagania dotyczgce obmiaru robét opisane zostaly w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

ODBIOR ROBOT
Wymagania dotyczace odbioru robét opisane zostaly w STWiOR ,,Wymagania ogé6lne”

PODSTAWA PLATNOSCI
Sposob ustalenia platnosci opisany zostal w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewng¢trzne
$ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-8 1607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801 :1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-8 1802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-8 1914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkeji betonu.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom 1, cz¢é¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czg$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powloki malarskie zewngtrzne i wewngtrzne. Warszawa 2003 r.
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Kod CPV45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI
BUDOWLANEJ
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
a) Stolarka okienna z PCV
b) Stolarka drzwiowa drewniana i PCV
1.4. Okreflenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczjce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

STWiOR ,,Wymagania ogélne”

2.2. Stolarka PCYV kolor bialy profil 5 komorowy stabilizowany wymagania wg normy PN-88/B-

10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i

badania oraz PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. ObcigZenia

pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne - U<1,5 W/m’K

Whbudowac nalezy $lusarkg kompletnie wykonczong wraz z okuciami i uszczelkami. Drzwi z

zamkami patentowymi, zewnetrzne z podwojnymi zamkami patentowymi.

* Na elementy S$lusarki stosowaé ksztattowniki z wysokoudarowego polichlorku winylu o

wiasciwosciach fizykomechanicznych odpowiadajacych wymaganiom polskiej normy,

* Powierzchnie ksztalttownikow powinny by¢ gladkie, rowne, o jednolitej barwie,

* Na powierzchni licowej ksztattownika niedopuszczalne jest wystgpowanie rys, spekan, obcych

wtracen i ubytkéw,

* Ksztattowniki okienne powinny by¢ proste a odchytka prostoliniowosci ksztaltownika nie powinna

by¢ wigksza niz Imm/1 m dhugosci,

* Odchyltki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

» wymiaréw zewngtrznych oscieznicy + 3 mm

* luzu wrebowego oscieznicy £1 mm,

» roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy o wymiarach: do 1,0 m - 1 mm, powyzej 1,0 m do 2,0m-
2mm, powyzej 2,0m-3mm,

* Wielkos¢ szczeliny przylgowej nie powinna by¢é wigksza niz 1 mm,

* Okna i drzwi powinny by¢ szczelne i nie wykazywa¢ przeciek6w przy zraszaniu ich powierzchni
woda w ilosci 120 dm3 w ciagu 1 godz. Na 1 m2 przy réznicy ci$nien 12daPa,

* Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

» twardo$¢ Shora min. 35-40,

* wytrzymato$é na rozciaganie ok. 8,5 MPa,

» odpornos¢ na temperaturg od -30 do + 80 °C,

» palno$¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,

» nasiagkliwos¢ - nie nasiakliwe,

* trwalo$¢ min 20 lat,

* Szyba zespolona

* W oknach stosowa¢ nawiewniki automatyczne

2.3. Stolarka drewniana wymagania wg normy PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja

wiasciwosci mechanicznych. Obciazenia pionowe, zwichrowanie i sily operacyjne.

2.4. Drzwi (bramy) stalowe — standard HORMANN

2.5. Slusarka aluminiowa - U<1,5 Wm’K

87




Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymii.

*» Na elementy §lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopdw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9/2004

* Polaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane
na $ruby

» Uszczelki 1 przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

s twardo$¢ Shora min. 35-40,

* wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa,

* odporno$¢ na temperature od -30 do + 80 °C,

» palnos$¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,

» nasigkliwos$¢ - nie nasigkliwe,

+ trwalo$¢ min 20 lat,

s Powierzchnie elementéw pokry¢ farbg proszkowa.

SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny typu sprzetu.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przewozone wrota powinny by¢ ustawione pionowo na dolnych powierzchniach.

WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét podano w STWiIOR ,,Wymagania og6lne”
5.2. Przed rozpoczg¢ciem montazu nalezy sprawdzi¢

» Mozliwos$¢ mocowania elementéw do Scian,

» Jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania,
5.3. Wykonywane czynnosci

* Zdjecie wymiardéw na budowie.

» Wykonanie obliczen technicznych i wytrzymatosciowych zgodnie z PN.

» Wykonanie projektu technicznego, rysunkéw ztozeniowych oraz rysunkdéw montazowych.

» Wykonanie konstrukeji, dostarczenie na budowe.

*» Montaz konstrukeji w budynku.

» Montaz pakietow szklanych.

* Zabezpieczenie elementow.
Wszystkie typy przegréd musza by¢ wyposazone w nawiewniki.
5.4. Zasady wykonywania prac -stolarka

* Montaz.
Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oécieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu
odcieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy oczyscié¢ i naprawi¢. Dopuszczalne
odchytki wymiaréw otwordéw okreslono w normach. Stolarke i slusarke nalezy zamocowywaé w
o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach. W sprawdzone i przygotowane oscieze, o
oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawié¢ slusarke na podktadkach lub listwach.
Ustawienie §lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
plaszczyzny pionowej nie moze byé wieksze niz 2 mm. Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny
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by¢ wigksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
- 3 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m
Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Okna PCV
mocowa¢ kotwami oscieznicowymi przez o$cieznice. Szczelina pomigdzy oknem a $ciang
wypetniana jest materiatem uszczelniajacym w postaci pianki. Wneki otworéw okiennych tynkowane
sg po zamontowaniu konstrukcji oraz po zakonczeniu tynkowania sgsiednich $cian, Wykonczenia
polaczenia oscieznicy ze Sciang powinno przypomina¢ spoing trojkatna i zachodzi¢ co najmniej 6
mm na oscieznicg i $ciang. Masa musi zapewnia¢ wodoszczelnosé. Podczas montazu okien w
budynku nalezy stosowa¢ nastgpujace elementy kotwiace: Na wysokosci elementu po obydwu
stronach okna stosowac co najmniej po dwa elementy mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 200
mm od naroza. Maksymalna odlegtos¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 400 do 800 mm.
Dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu
odksztatcen podczas zamykania. Na szeroko$ci elementu - jeden element kotwiacy limb. W oknach
rozwieranych o szerokosci wigkszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajace utatwiajace
prawidlowe ustawienie skrzydla wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokosé¢ okna
przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety klockow. Klocki podpierajace stosuje sie zawsze
Jezeli szeroko$¢ okna przekracza jego wysokos¢. Producent §lusarki powinien dysponowaé wszelkim
potrzebnym sprzgtem, rusztowaniem, kadrg pracownikow wykwalifikowanych itd. niezbednymi do
przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na budowie.

» Szklenie:
Pakiety szklane termoizolacyjne. Stosowa¢ podkiadki regulacyjne i podpierajace.

* Wyposazenie:
W przypadku cigzaru szyb >90 kg stosowa¢ zawiasy wzmocnione. W drzwiach o cigzarze do 100kg
stosowac 3 zawiasy - jeden w dolnej czgsci skrzydla, 2 na gorze. Zawiasy z regulacja pionowa i
pozioma.

KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w STWIOR ,,Wymagania og6lne”
Badanie jakosci wbudowania elementéw stolarki obejmuje:

* sprawdzenice stanu 1 wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,

» sprawdzenie rozmieszczenia migjsc i sposobu mocowania,

» sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

» sprawdzenie dzialania czg¢éei ruchomych,

* stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.
Stosowa¢ zasady kontroli wg zasad ogolnych ST oraz instrukcji producenta systemu $lusarki. Zasady
prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-881B-10085 wraz
ze zmianami Az3:2001 dla stolarki okiennej i drzwiowej drewnianej i z tworzyw sztucznych.
Kontrola jakosci wyrobow szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami
podanymi w normie PN-721B-10180. Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw stolarki okiennej
nalezy sprawdzac:

* zgodno$¢ wymiaréw

+ jako$¢ materiatow, z ktorych stolarka zostata wykonana

* prawidtowos$¢ wykonania z uwzglgdnieniem szczegdtow konstrukcyjnych

* sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

» wodoszczelnos¢ przegrod.

OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Sposo6b ustalenia platnosci opisany zostal w STWiOR ,,Wymagania ogdlne™.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
* PN-88/B-10085 + zmiana Az3:2001. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
* PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
* BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
* Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
* Nalezy stosowac przepisy zgodnie z ST,, Wymagania ogdlne”.
* PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wlasciwosci mechanicznych. Obciazenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne
* PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspélczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej. Czes$¢ 1: Kompletne okna i drzwi
Inne wymagania:
Dostawca systeméw powinien udzieli¢ gwarancji zgodnie z umowa na system i wykonczenie
powierzchni. Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. W czasie transportu $lusarka
powinna by¢ zabezpieczona przed zniszczeniem i uszkodzeniem powloki antykorozyjnej. Zabronione
Jest przeciaganie niezabezpieczonych elementoéw po podtozu.
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WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznej w obiektach objgtych przetargiem. Izolacje termiczne ze styropianu i
welny mineralnej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
STWIOR ,,Wymagania ogolne”
2.2. Wymagania ogolne
» Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
« Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.3. Materialy do izolacji termicznych
» Styropian wg PN-EN 13163:2004, grubosci i rodzaj wg projektu
Do wykonania izolacji nalezy stosowaé styropian odmiany G-T samogasnacy. Wymagania:
* Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstgpnie spienionych,
» Dopuszcza si¢ wystepowanie wygniotow i miejscowych uszkodzen: dla ptyt o grubosci
ponizej 30 mm - o gigbokosci do 4 mm, dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - glebokosci
do 5 mm
« Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm2
» Wymiary: dhugosé - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
» Wymiary: szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki £1,5 mm
» Wymiary; grubosé - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchylki + 0,5%
Pakowanie:
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna byé wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji ilo$¢ i pieczatke pakowacza.
Przechowywanie:
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu z dala od Zrédet ognia.
Transport:
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.
» Welna mineralna - wymagania wg PN-75/B-23100

. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIiOR ,,Wymagania ogélne”.
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robot

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy ocieplajace
powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie uzytkowania
budynku parg wodna ani wilgocig pochodzaca z innych Zrodet. Warstwa izolacyjna powinna by¢
ciagla i mie¢ stalg grubos¢. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku
warstw plyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcie stykéw w kolejnych warstwach
wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mieé
jednakowa grubos¢. Ochrong¢ warstwy izolacji termicznej lub przeciwdzwiekowej przed
zawilgoceniem wodg zarobowa uzyskuje si¢ stosujac warstwe ochronng z folii polietylenowej gr. 0,2
mm z zaktadami min. 20 cm. Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacje termiczng z
materiatéw termoizolacyjnych powinna byé rowna i czysta.

KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Materialy izolacyjne
» Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci ze znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorze¢dnym dokumentem.

* Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

* Odbior materialéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworey. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej.

» Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych ,, ktdrych wiasciwosei nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

* Nie nalezy stosowa¢ materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Metody i zakres kontroli
Zakres kontroli zgodnie z ST,, Wymagania ogélne” oraz wg instrukcji producenta.
Odbiér przygotowanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

» sprawdzenie czy jakos¢ i rodzaj materiatéw sa zgodne z projektem

* sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy ocieplajacej jest wystarczajaca do uzyskania wymaganej
warto$ci wspotczynnika U,

* sprawdzenie czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

» sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci uwtozenia i przylegania do podtoza

* sprawdzenie czy styropian nie styka si¢ z materiatami zawierajacymi w swym sktadzie
rozpuszczalniki lub substancje oleiste.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczana na budowg z atestem wydanym przez uprawniong
jednostke. Struktura styropianu/weiny mineralnej- zwarta, niedopuszczalne sa luzno zwigzane
granulki/postrzepione widkna! zawilgocenie. W aprobacie technicznej i w certyfikacie zataczonym
do partii zapraw i mas tynkarskich powinien by¢ podany czas przydatnosci do jej uzycia. Wymagania
dla styropianu powinny by¢ zgodne z PN-EN 13163:2004 Wykonawca powinien obejrze calg partie
dostarczonego materiatu i w razie negatywnych spostrzezen powinien zleci¢ badanie losowo
pobranych prébek. Dotyczy to przede wszystkim sprawdzenia czy styropian jest samogasnacy oraz
czy wykazuje wymagang wytrzymatosé na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne™.

8. ODBIOR ROBOT
Og6lne zasady odbioru robét podano w STWIiOR ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w STWIOR ,,Wymagania og6lne™.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie - Zastosowania
PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Wetna mineralna.
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