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1.

WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacjg projektowa i odpowiednie szczegélowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupehienia lub uscislenia, odpowiednic dla przewidzianych projektem
zadania, obiektu 1 rob6t, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki
realizacji zadania, obiektu i robdt, ktére sa niezbedne do okre$lania ich standardu i jakosci.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWiOR ,,Wymagania og6lne”,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w
STWiOR ,,Wymagania ogolne”.

MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWiOR ,,Wymagania og6lne”
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowg — réwna
warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca dzialanie antykorozyjne i
zabezpieczajace.
Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy plaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
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1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.
2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami
poliestrowymi 25 mikrometréw lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10
mikrometréw.,
2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,551 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.
2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte
powlokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.
Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dhugo$é od 860-7200 mm.
2.2.7. Plyty z tworzyw sztucznych:

- plyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

- plyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe,
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjgcie materialéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprze¢tu podano podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprzg¢t do wykonywania robdét

- Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatléw 1 wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
4.2. Transport materialow,
4.2.1. Do transportu materialéw i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki
transportu:

- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochod dostawcezy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczyé
przed mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu.
Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.
Jezeli dhugos¢ elementéw z blachy dachdéwkowej jest wigksza niz dhugosé pojazdu, wielko$é nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy za- i wyladunku oraz przewozie na §rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowiazujacych w transporcie drogowym.
4.2.2. Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktére wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.
4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt podano w STWiOR ,,Wymagania og6lne”
5.2. Wymagania ogélne dla podkladéw
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spelnia¢ nastgpujace wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat Iub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361 :1999,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomigdzy powierzchnia
deskowania a latg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
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spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;),

- rébwno$¢ plaszczyzny potaci z tat lub platwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z lat) lub 3 platwiach (przy podkladzie z platwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto
20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypelnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.3. Podklady z desek i papy pod pokrycie z blachy
Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.,

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i wozone strona
dordzeniowa ku gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.
Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wigksza do 21%, a maksymalna szerokos$¢ 15 cm. Czota desek
powinny styka¢ si¢ na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,,na piéro” i ,,wpust” lub na przylge.
Szczeliny mi¢dzy deskami nie powinny byé wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach
otworéw po sgkach o $rednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaé poza czoto
krokwi od 3 do 5 cm.

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna byé umocowana do podktadu
gwozdziami,

- podklad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ obowiazkowo w przypadku pokry¢
z blachy wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na
pozostatych fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiazkowe.

5.4. Podklad z desek pod pokrycie blacha
Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spelniac nastgpujace wymagania:

- podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z
desek obrzynanych grubosei 25 mm t szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szeroko$é deski okapowej
powinna by¢ wigksza i wynosié¢ nie mniej niz 30 ¢m,

- odstepy pomigdzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowana
i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkows,

- podkiad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1,
faczonych na wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci
podkiadu dopuszcza si¢ uktadanie desek na styk,

- gwozdzie powinny by¢ gleboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaly sie z blacha. Przy kryciu
blachg cynkowa lub ocynkowana zaleca si¢ stosowaé do przybijania desek gwoZzdzie ocynkowane, a
przy kryciu blachg miedziang -— gwozdzie miedziane,

- w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ,,-,,30 cm, przy oknach, wokot kominow
itp. podktad powinien by¢ pelny, z desek uktadanych na styk,

- podklad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.5. Podklad z lat pod pokrycie z blach dachéwkowych
W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujace
zalecen:

- faty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi
ocynkowanych,

- pierwsza latg umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.6 Podklad z lat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych
Podktad z tat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetniaé nastepujacych
wymagania:

- podktad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

- przekrdj fat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,

- rozstaw lat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci plyty, lecz nie wigcej niz 55 cm,
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- przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos¢ pierwszej faty od kalenicy powinna
wynosi¢ 5 cm; wzdhuz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasiorow.
Wysokos¢ deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci
dachowych, przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna
wynosic:

a) 15 cm przy zakladach plyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b) 20 cm przy zaktadach plyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

- wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rownej grubosci 1at,

- faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

- podklad z tat powinien spelnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.7. Podklad z platwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych
W przypadku podkiadu z platwi pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy
przestrzegac nastgpujacych wymagan:

- przekrdj i rozstaw platwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i
dostosowany do rodzaju plyt, ich dlugosci i szerokosci zaktadow poprzecznych, w zaleznosci od
pochylenia potaci dachowych,

- platwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wiazaréw lub
dzwigaréw dachowych. Gorne potki (powierzchnie) platwi powinny by¢ usytuowane w plaszczyznie
potaci dachowej,

- przy okapach platwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosei od lica Sciany, aby plyty
pokrycia dachowego nie wystawaly poza platwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,

b) 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktorej
przymocuje si¢ uchwyty (haki) rynnowe,

- na platwie moga by¢ zastosowane:

a) dzwigary lub rury stalowe,

b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,

¢) brusy drewniane o boku dluzszym, ulozonym prostopadle do gémej powierzchni wigzara (lub
dzwigara) dachowego.

- platwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a platwie stalowe przed
korozja,

- podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadaé
wymaganiom pkt. 5.1,

- rozstaw platwi pod pokrycie z plyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtoknem szklanym
powinien wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zalezno$ci od obciazenia pokrycia, rodzaju plyt i
gramatury wtokna szklanego zastosowanego do wzmocnienia piyt.

5.8. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobdw 1 wymaganiami producenta oraz norma PN-B-02361 :1999.

5.8.1. Pokrycia z blach plaskich

5.8.1.1. Wymagania ogdle dotyczace pokryé z blach plaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,1 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej
niz 5°C. Robot nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podlozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwiazki siarki. Podtoza te nalezy
najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

wszystkie wygigcia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito pgknigcie blachy
lub odprys$niecie powltoki zabezpieczajacej blache.

5.8.1.2. Pokrycie z blachy plaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaska stalowa ocynkowana nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa
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usztywniajacego i pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci
(0d 0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami
ocynkowanymi w dwoch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykonac z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, faczonej w
zaleznosci od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami
oraz gwozdziami ocynkowanymi.

Polaczenia na rabki dotycza potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do
okapu. Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien byé sciety
réwno z gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujace ze soba arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej
o 10 cm. Arkusze blach powinny by¢ taczone:

a) w zlaczach prostopadlych do okapu — na rabki stojace podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45
mim,

b) w zlaczach rownolegtych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci
powyzej 200, lub na rabki lezace podwéjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwdjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.
Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w
rabkach stojacych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od korica arkusza. W rabkach lezacych
rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich paséw powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Rabki stojace obu potaci powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o J arkusza. Z obu stron kalenicy
rabki stojace powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone
wzdhuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdhz
zlewni. Arkusze blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek lezacy.

5.8.1.3. Pokrycie z blachy plaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blacha cynkowa wykonuje si¢ podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie
nalezy jednak stosowac polaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.
Arkusze z blachy cynkowej zaleca si¢ ciaé w poprzek na 2 lub 3 rowne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:

a) w ztaczach prostopadtych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztaczach réwnoleglych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm;
dolne brzegi gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie¢ ze soba
powierzchnia, lecz tylko krawedzig zgigeia na calej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢
przylutowane na calej szerokosci do arkuszy i powinny opierac si¢ o deskowanie; rozstaw jezykéw
nie powinien by¢ wigkszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach — na podwojne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na
ostro; arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczyé z pokryciem potaci na
zaklady o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich
arkuszy na spawy przerywane; dtugos¢ spawéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy
miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstgpach nie wiekszych niz 30
cm. Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz
blacha pokrycia.

5.8.1.4. Pokrycie z blachy plaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje si¢ wedtug zasad podanych dla pokrycia
blacha ocynkowana o grubo$ciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedlug wymagan normy PN-EN
504:2002 dla blach uktadanych na ciagtym podtozu i zalecen producenta.

Zkacza prostopadte do okapu nalezy wykonywacé na rabki stojace, a zlacza rownolegle do okapu —
na rabki lezace. Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢
miedziane.

5.8.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.8.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej
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Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do platwi stalowych za pomoca przynitowanych
zaczepow grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego.
Zamiast nitowania zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposéb, aby
kazdy arkusz blachy falistej byl mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym
dzialaniu wiatru nalezy blach¢ mocowa¢ trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ laczone:

a) w zlaczach prostopadlych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwoch fal i mocowane
nitami o Srednicy 3 mm w odstgpach nie wigkszych niz 40 cm — 50 ¢m; nitowanie powinno by¢é
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-che dolna,

b) w zlaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szeroko$ei od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci
od nachylenia potaci dachowe;.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna
by¢ pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowa
dopasowang indywidualnie do profilu blach.

W przypadku konieczno$ci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.
5.8.2.2, Pokrycia z blachy trapezowej (faldowej)

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy
byto na spodzie.

Zaklady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatrow. Zaktad podwojny nalezy stosowac wyjatkowo, w miejscach narazonych na
sptyw dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3
m.

Uszczelki na stykach podhuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna byé minimalna. W przypadku braku
mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$é krawedzi podtuznych
blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami.
W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mnigjszym 55% w zaktadach poprzecznych
nalezy stosowa¢ uszczelki.

W przypadku konieczno$ci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blacha gorna.

Dhugo$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wigkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu
muiejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé taczniki samogwintujace
(lub $rube z nakretka) z podkiadky stalows i podkiadka gumowsa o odpowiedniej jakoéci. Eaczniki
nalezy mocowa¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej
bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe majq stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed
utratg statecznosci gigtno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy
mocowac do ptatwi za pomocg tacznikéw przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem
dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw faldy.
Eacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowe;j, a na ptatwiach posrednich — co drugi
grzbiet,

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowaé odwodnienia typu wewnetrznego.

5.8.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobow do pokryé
dachowych stosuje si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
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dachéwkowym.
Arkusze blachy powinny by¢ taczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno byé schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
5.8.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan
W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciagtym, elementy
wykonane zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cigtych, rulondéw i rulonéw
cigtych moga by¢ odcinane, taczone na rabek, ksztattowane 1 lutowane bez trudnosci w okreslonych
granicach wlasciwosdci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materialowych. Wymagania
dotyczace materialow sg okre$lone w projekcie normy EN 988.
Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobow (blacha cynk-miedZ-tytan) do pokry¢ dachowych
ukladanych na cigglym podtozu wynosi 0,6 mm.
Wyroby profilowane (prefabrykowane) dziela si¢ na dwie kategorie:

a) laczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.
W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do
pokry¢ dachowych stosuje si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.
Wyroby samonos$ne z blachy cynk-miedz-tytan sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.
W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie
powinno by¢ schowane w obrgbie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.
5.8.4. Pokrycia z blachy aluminiowej
Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych
powinny by¢ stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002,
Wyroby samono$ne z blachy aluminiowej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.
Eaczenie blachy wykonuje si¢ na zaktad lub na rabek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym
podtozu powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 507:2002.
5.8.5. Inne pokrycia z blach
Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-
cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa ukladane na ciggtym podtozu powinny spetniaé
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze,
plaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciaglej konstrukc;ji.
Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaglym podlozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 505:2002.
Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw., uktadane na ciaglym podtozu, mozna
wykonywac na rabek stojacy.
Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: olowiano-
cynowa, cynowa, organiczna, uktadane na ciaglym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty
wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukeji.
Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozj¢ z powlokami jw., uktadane na ciggtym podtozu,
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.
Zaktady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciagtym podtozu, mozna
wykonywac¢ na rabek stojacy i na zwoje.
Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozj¢ sa produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachéwkowym.
Samonos$ne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z
powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna,
wielowarstwowg powinny spelniaé wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w
normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.
Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowej z powlokami jw, powinny spetnia¢ wymagania
norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.
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Laczenie samono$nych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw. wykonuje si¢ na
zakfad lub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby
nie bylo narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podcezas cigcia wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych, po
cigciu 1 wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady moggce spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach, blachodachéwki nalezy uktadaé i mocowac je za pomoca wkretow
samonawiercajacych do tat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca
wiertarek ze sprzgglem, zwracajac uwagg, aby nie uszkodzi¢ przy tym nakladek z EPDM. Podktadka
powinna nieznacznie wystawac poza brzeg gornej podkladki stalowej. Wkrety powinny by¢
umieszczone w Srodku wglebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co
drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie 1 w kalenicy — w kazde;j fali oraz w kazdym szeregu
dachéwek na bocznej nakladajacej si¢ krawedzi, przed montazem blach dachowkowych nalezy
zmontowac haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastgpnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami
od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢
utozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest
w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy ulozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia
prawidlowego sposobu utozenia,

pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy, niezbedne jest
prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu
polaci do 30° zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep
powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenic¢ dachéw o kacie nachylenia potaci dachowe;j
powyzej 30° mozna pozostawié bez uszczelek, zaginajac do gory dolne czesei fal,

wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu 1 montazu nalezy zamalowa¢ farba
Zaprawowa.

5.8.6. Pokrycia z plyt z tworzyw sztucznych

Podk}ad pod pokrycie z plyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.
Przy kryciu dachoéw ptytami z tworzyw sztucznych obowiazuja zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyklad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczgciem uktadania plyt powinny by¢ wykonane niezbgdne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz
odksztalcalno$é materiatlow stanowiacych podkiad, ptyty nalezy mocowac do podktadu w sposdb
umozliwiajacy swobode wydiuzania sie ich w stosunku do podkfadu. Srednice otwordéw na wkrety
lub haki mocujace ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wigksze od srednicy tych tacznikow. Pod
gtowki wkretow lub nakretek hakow nalezy stosowa¢ podkiadki metalowe lub elastyczne z tworzyw
sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzacg na ptyty
na szerokos¢ co najmniej jedne;j fali.

Zabrania sie podpierania plyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach
tat lub ptatwi.

5.9. Obrobki blacharskie

5.9.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.9.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6
mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie
mozna wykonywac¢ na oblodzonych podlozach.

5.9.3. Przy wykonywaniu obré6bek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

5.10. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
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5.10.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
5.10.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podtozu powinny by¢
wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt
o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz écian attykowych, $cian
budynkow wyzszych w odleglosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.
5.10.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.
5.10.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome — w celu osadzenia kolnierza wpustu.
5.10.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od
elementéw ponaddachowych.
5.10.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymt na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.
5.10.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).
5.10.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999
5.10.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w
PN-EN 607:1999.
5.10.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na
calej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytdéw, rozstawionych w odstgpach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.10.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczlonowe,

b) taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugoscei,

c¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w sposob
trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej
na glebokos¢ kielicha.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakesci podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji
6.3. Kontrola wykonania podkladéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.
6.4, Kontrola wykonania pokry¢
6.4.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac

pokrywczych,
104




b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola konicowa) — po zakoniczeniu prac
pokrywcezych.
6.4.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna 1 konicowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sig¢ sprawdzajac
zgodno$é wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

b) Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie whasciwosci materiatléw i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

OBMIAR ROBOT

Wymagania dotyczace obmiaru robot opisane zostaty w STWiOR ,,Wymagania ogolne”

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWiOR , Wymagania ogolne”
8.2. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej
8.3. Odbior podkladu
8.3.1. Badania podkladu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.
8.3.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrows. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a fata nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do
spodku i 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku.
8.4. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych
8.4.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostgp pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
8.4.2. Odbiédr czeSciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
¢) doktadnosci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.4.3. Dokonanie odbioru cze¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.4.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
8.4.5. Podstawe do odbioru robdt pokrywcezych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgéciowy podloza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
¢) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materialow,
d) protokoly odbioru materialéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywcezych z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.
8.4.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.4.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjj projektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
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9.

odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigza:
— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ ceng pokrycia,
— w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miegjsc nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.
8.5. Odbiér pokrycia z blachy
8.5.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia ragbkéw
lub zwojow od linii prostej, zlacza sg prostopadle do okapu itp.).
8.5.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i lapek.
8.5.3. Sprawdzenie laczenia i umocowania arkuszy.
8.5.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.
8.6. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:
8.6.1. Sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych.
8.6.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikéw, wlazéw
itp.
8.6.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.
8.6.4. Sprawdzenie szczelnoSci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
8.7. Zakonczenie odbioru
8.7.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza si¢: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocen¢ wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

Sposéb ustalenia platnos$ci opisany zostal w STWiOR ,,Wymagania ogélne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciaglym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podlozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna
na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samono$nych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na cigglym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
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PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukeje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cz¢$é C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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STWIOR

REMONT SWIETLICY WIEJSKIEJ W M. STRZYZEWKQ

SST 13

Kod CPV 45332200-5 INSTALACJE WODOCIAGOWE
Z TWORZYW SZTUCZNYCH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania 1 odbioru instalacji wodociagowych z tworzyw sztucznych w budynkach uzytecznosci
publicznej oraz przemystowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) sta nowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji techniczne;
(SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy, przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianego projektem
zadania, obiektu lub robét, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki ich
realizacji, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jako$ci.
Odstegpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych i drugorzednych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnicje
pewnos$é, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajacych z doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.3. Przedmiot i zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosei podstawowe wystepujace przy
montazu instalacji wodociagowych z tworzyw sztucznych, ich uzbrojenia i armatury, a takze
niezbedne dla wlasciwego wykonania tej instalacji roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace.
1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z okresleniami
przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zeszycie nr 7 ,,Warunkoéw
Technicznych Wykonania 1 Odbioru (WTWiO) Instalacji Wodociagowych” wydanych przez
Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
Instalacja wodociagowa — instalacje wodociagows stanowia uktady potaczonych przewoddw,
armatury i urzadzen, stuzace do zaopatrywania budynkow w zimna i ciepta wode, spetniajaca
wymagania jakoéciowe okreslone w przepisach odrebnych dotyczacych warunkéw, jakim powinna
odpowiada¢ woda do spozycia przez ludzi.
Instalacja wodociagowa wody zimnej — instalacja zimnej wody doprowadzanej z sieci
wodociggowe] rozpoczyna si¢ bezposrednio za zestawem wodomierza glownego, a instalacja zimnej
wody pochodzacej z wlasnego ujecia (studni) od urzadzenia, za pomoca ktorego jest pobierana woda
z tego ujecia.
Instalacja wodociggowa wody cieptej — instalacja cieptej wody rozpoczyna sie bezposrednio za
zaworem na zasileniu zimng woda urzadzenia do przygotowania cieptej wody.
Woda do picia — woda do picia to taka woda, ktdra jest odpowiednia do spozywania przez ludzi i
spetnia odpowiednie przepisy zgodne z dyrektywami EWG.
Zestaw wodomierzowy — sktada si¢ z wodomierza oraz potaczonych ksztattek.
Studzienka wodociagowa — obiekt na przewodzie wodociggowym przeznaczony do zainstalowania
armatury — np. wodomierza.
Urzadzenie zabezpieczajace — urzadzenie stuzace do ochrony jakosci wody do picia,
uniemozliwiajace wtdrne zanieczyszczenie wody (np. zawdr antyskazeniowy, filtr).
Armatura przeptywowa instalacji wodociagowych — wszelkiego rodzaju zawory przeznaczone do
sterowania przeptywem wody w instalacji wodociagowej.
Armatura czerpalna — wszelkiego rodzaju urzadzenia przeznaczone do poboru wody z instalacji
wodociagowej.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, postanowieniami zawartymi w zeszycie nr 7 WTWiQO dla instalacji wodociggowych,
specyfikacja techniczng (szczegdétowsa) i poleceniami Inspektora nadzoru oraz ze sztuka budowlana.
Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w STWIOR ,,Wymagania ogolne”.
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1.6. Dokumentacja rob6t montazowych instalacji wodociggowych
Dokumentacje rob6t montazowych instalacji kanalizacyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003r. ,,w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. Nr 202, poz. 2072 z pbzn. zm.),

— specyfikacja techniczna (szczeg6towa) wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku
zaméwien publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. Nr 202, poz. 2072 z pdin. zm.),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej
oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr
108, poz. 953 z p6ézn. zm.),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami
z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wyzej wymienione czgsei sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami, dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. — tj. Dz.U. z 2006r. Nr 156, poz. 1118 z p6Zn. zm.).
Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej
(szczegolowej) wykonania i odbioru robdt budowlanych, opracowanych dla realizacji konkretnego
zadania.

MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
STWIiOR ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy stosowane do montazu instalacji wodociggowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, lub

— deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, lub

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych

Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych musza spetnia¢ wymagania okre$lone w odpowiednich
normach:

— z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) — PN-EN 1452-1+5,

— z polipropylenu (PP) PN ISO 15874-1+5, PN-C-89207,

— z polibutylenu (PB) PN-EN ISO 15876-1+5,

z polietylenu (PE-X) PN-EN ISO 15875-1+5.
2.2.2. Armatura domowej sieci wodociggowe;j
Armatura domowej sieci wodociagowej (armatura przeptywowa instalacji wodociggowej) musi
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spetnia¢ warunki okre§lone w nastepujacych normach:
PN/M-75110+11, PN/M-75113+19, PN/M-75123+26, PN/M-75144, PN/M-75147, PN/M-75150,
PN/M-75167, PN/M-75172, PN/M-75180, PN/M-75206.

SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne™.

3.2. Do wykonania robot nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje nickorzystnego
wplywu na jako$¢ robot, zardwno w miejscach ich wykonania, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw. Sprzet uzywany do
robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i
ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
inwestora. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez inwestora.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu rur z tworzyw sztucznych
Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spelni¢ nastepujace dodatkowe wymagania:

— rury nalezy przewozi¢ wylacznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajacymi
boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajace poza pojazd konce rur nie moga byé
dhuzsze niz 1 m,

— jezeli przewozone s3 luzno utozone rury, to przy ich uktadaniu w stosy na samochodzie
wysokos¢ tadunku nie powinna przekraczaé¢ 1 m,

— podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe czesci
srodkow transportu jak $ruby, tancuchy, itp. Luzno uktadane rury powinny by¢ zabezpieczone przed
zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod tancuch spinajacy boczne $ciany skrzyni
samochodu,

— podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia. Platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie.

Wedlug istniejacych zalecen przewdz powinien odbywacé sie przy temperaturze otoczenia —5°C do
+30°C.

4.3. Wymagania dotyczjce przewozu armatury

Armature na lezy przewozi¢ pa kowang w sposob zabezpieczajacy przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i wpltywami czynnikdw atmosferycznych.

4,4, Skladowanie materialow

4.4.1. Skladowanie rur i ksztaltek w wigzkach lub luzem

Rury i ksztaltki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperatura nizsza niz 0°C lub przekraczajacg 40°C.

Przy dlugotrwatym sktadowaniu (kilka miesigcy lub dtuzej) rury powinny by¢ chronione przed
dziataniem $wiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym
materiatem (np. folig nieprzezroczysta z PVC lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewnié
cyrkulacj¢ powietrza pod powtoka ochronng aby rury nie nagrzewaty si¢ i nie ulegaty deformacji.
Oryginalnie zapakowane wiazki rur mozna sktadowacé po trzy, jedna na drugiej do wysokosci
maksymalnej 3 m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie, luzne rury lub niepetne
wiazki mozna skladowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych o szerokosci
min. 10 cm, grubo$ci min. 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m. Stosy powinny by¢ z boku zabezpieczone
przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstgpach co 1-2 m. Wysokos$¢ uktadania rur w stosy nie
powinna przekracza¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysokosci. Rury o réznych srednicach winny by¢
sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktada¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddzielaé przektadkami
drewnianymi.

4.4.2. Skladowanie armatury

Armature nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i temperaturze nie nizszej niz 0°C. W
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pomieszczeniach sktadowania nie powinny znajdowac si¢ zwiazki chemiczne dziatajace korodujaco.
Armaturg z tworzyw sztucznych nalezy przechowywac z dala od urzadzen grzewczych.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do montazu instalacji wodociagowej z tworzyw sztucznych nalezy:

— wyznaczy¢ miejsca ukladania rur, ksztattek i armatury,

— wykona¢ otwory i1 obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwicszenia,

— wykonac¢ bruzdy w scianach w przypadku uktadania w nich przewodéw wodociagowych,

— wykona¢ otwory w scianach i stropach dla przejs¢ przewodéw wodociagowych.

5.3. Montaz rurociggéw

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych okre§lonych w pkt. 5.2. nalezy przystapi¢ do wiasciwego
montazu rur, ksztaltek i armatury.

Rurociagi z tworzyw sztucznych moga by¢ mocowane bezposrednio na $cianach, w bruzdach $cian
tub warstwach podtogowych w rurach ostonowych.

5.4. Polgczenia rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych

Przed przystapieniem do montazu rur i ksztattek z tworzyw sztucznych nalezy dokonaé ogledzin tych
materialow. Powierzchnie rur i ksztaltek muszg by¢ czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wglebien i
innych wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajacym spetnienie wymagan odpowiednich
norm podanych w pkt. 2.2.1.

5.4.1. Polaczenia zgrzewane

Polaczenia zgrzewane moga by¢ doczotowe lub elektrooporowe:

— zgrzewanie doczotowe, ktore polega na taczeniu rur i ksztaltek przez nagrzanie ich koncowek
do wlasciwej temperatury i1 docisnigcie, bez stosowania dodatkowego materiahy,

— zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujace si¢ tym, ze ksztaltki polietylenowe (PE) zawierajg
jeden lub wigcej integralnych elementéw grzejnych, zdolnych do przetworzenia energii elektrycznej
w cieplo, w celu uzyskania polaczenia zgrzewanego z bosym koricem lub rura.

Po zgrzaniu rur i ksztaltek na ich powierzchniach wewngtrznych i zewngtrznych nie powinny
wystapi¢ wyplywki stopionego materiatu poza obrgbem ksztaltek. Przy zgrzewaniu elektrooporowym
zadna wyptywka nie powinna powodowaé przemieszczenia drutu w ksztattkach (elektrooporowych)
co mogloby spowodowac zwarcie podczas taczenia. Na wewngtrznej powierzchni rur nie powinno
wystapi¢ pofaldowanie.

5.4.2. Polaczenia mechaniczne zaciskowe

Potaczenia mechaniczne zaciskowe wykonuje si¢ za pomoca zlaczek, ktére zaciskane sg na
koncdwkach rur. Polaczenia te maja zastosowanie w przewodach wodociagowych o s$rednicach do
110 mm.

5.4.3. Polgczenia kielichowe na weisk

Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (weisnigciu) konca rury w kielich, z osadzona
uszezelka (pierscieniem elastomerowym), do okreslonej glebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie
srodka smarujacego ulatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na osiowe
wprowadzenie konca rury w kielich (PVC-U).

5.4.4. Polaczenia klejone

Potaczenia klejone w montazu instalacji wodociagowych stosowane sa dla rur i ksztattek z PVC-U
Powierzchnie taczonych elementdéw za pomoca kleju agresywnego musza by¢ czyste i odthuszczone.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukeji producenta kleju.

Pomieszczenie, w ktorym odbywa sig klejenie musi by¢ dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed
otwartym ogniem z powodu tworzacych sie par rozpuszczalnikéw.

Rodzaj zastosowanych polaczen rur i ksztattek powinien byé zgodny z instrukcjami producentéw
tych materiatow.

5.5. Polgczenia z armaturg

Przed przystapieniem do montazu armatury nalezy dokonaé ogledzin jej powierzchni zewnetrznej i
wewnetrzne;j.

Powierzchnie powinny by¢ gladkie, czyste, pozbawione poréw, wglebieni i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajacym spelnienie wymagan norm okreslonych w pkt.
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Wysoko$¢ ustawienia armatury czerpalnej nad podtoga lub przyborem nalezy wykonaé¢ zgodnie z
wymaganiami okre$lonymi w WTWiO dla instalacji wodociagowych (zeszyt nr 7 COBRTI
INSTAL). Zastosowanie rodzajow potaczef armatury z instalacjg nalezy wykonaé przestrzegajac
instrukeji wydanych przez producentéw okreslonych materiatow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci rob6t podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrole wykonania instalacji wodociggowych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z zaleceniami okre$lonymi w WTWiO ,,Instalacji wodociggowych™ (zeszyt nr 7)

Sa to badania wstepne polegajace na pulsacyjnym podnoszeniu cisnienia w instalacji do wartosci
ciénienia prébnego (3-krotnie) i obserwacji tej instalacji. W przypadku braku przeciekow i roszenia
oraz spadku ci$nienia (moze wystapi¢ wylacznie spowodowane elastycznoscia przewodow z
tworzyw sztucznych) obserwuje sie instalacje jeszcze 1/2 godziny, jezeli w dalszym ciagu nie
wystepuja przecieki i roszenie oraz spadek ci$nienia nie wigkszy niz 0,6 bara, przyst¢puje sie do
badania gtéwnego.

Badanie glowne polega na podniesieniu ci$nienia do wartosci cisnienia prébnego i obserwacji
instalacji przez 2 godziny. Jezeli badanie gtéwne zostato zakonczone wynikiem pozytywnym — brak
przeciekow i roszenia oraz spadek ci$nienia nie wigkszy niz 0,2 bara — to uznaje sig, z¢ instalacja
wodociagowa zostata wykonana w sposob prawidtowy, chyba ze wymagane sa jeszcze badania
uzupemniajace przez producenta przewodow z tworzyw sztucznych. Warto$¢ ciénienia probnego
nalezy przyjac¢ zgodnie z okreslona w dokumentacji technicznej i WTWiO.

Badanie szczelnosci instalacji mozemy réwniez przeprowadzié sprezonym powietrzem (zgodnie z
pkt. 11.3.4. zeszytu nr 7 WTWi0O).

Warunkiem uznania wynikow badania sprezonym powietrzem za pozytywne, jest brak spadku
ci$nienia na manometrze podczas badania. Jednakze jest to badanie do$¢ niebezpieczne i nalezy
$cisle przestrzega¢ wymogow okreslonych w ww. pkt, WTWiO.

Dla instalacji cieptej wody, po wykonaniu badan szczelnosci woda zimng z wynikiem pozytywnym,
nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie szczelnosci woda o temp. 60°C, przy cisnieniu roboczym.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt.

OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogdlne”.

ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Zakres badan odbiorczych
8.2.1. Badania przy odbiorze instalacji wodociagowej nalezy przeprowadzié zgodnie z ustaleniami
podanymi w pkt. 10 i pkt. 11 WTWiO Instalacji wodociagowych.
Zakres badan odbiorczych nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci instalacji wodociagowe;.
Szczegolowy zakres badan odbiorczych powinien zosta¢ ustalony w umowie pomigdzy inwestorem i
wykonawca z tym, ze powinny one objaé co najmniej badania odbiorcze szczelnosci, zabezpieczenia
instalacji wodociggowej wody cieptej przed przekroczeniem granicznych wartosci cisnienia i
temperatury, zabezpieczenia przed mozliwoscig pogorszenia jakosci wody wodociggowej w instalacji
oraz zmianami skracajacymi trwato$¢ instalacji, zabezpieczenia instalacji wodociagowej przed
mozliwoscia przeptywdw zwrotnych. Zakres tych badan okreslony zostat w pkt. 11 WTWiO.
Podczas dokonywania badan odbiorczych nalezy wykonywac pomiary:

— temperatury wody za pomocg termometroéw zapewniajacych doktadnos¢ odezytu £0,5 C.

— spadkow cisnienia wody w instalacji za pomoca manometrow roznicowych zapewniajacych
doktadno$¢ odczytu nie mnicjsza niz 10 Pa.
8.2.2. Odbiér robot poprzedzajacych wykonanie instalacji wodociagowej
Odbidr robot poprzedzajacych wykonanie instalacji tzw. odbidr miedzyoperacyjny nalezy
przeprowadzi¢ dla rob6t przyktadowo wyszezegolnionych w pkt. 5.2.
Z przeprowadzonego odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.
8.2.3. Odbioér techniczny czesciowy instalacji wodociggowej
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Odbior techniczny czesciowy dotyczy czedci instalacji do ktorych zanika dostep w miare postepu
robét. Dotyczy on na przyktad: przewodéw ulozonych i zaizolowanych w zamurowywanych
bruzdach lub zamykanych kanatach nieprzetazowych, przewodéw uktadanych w rurach ostonowych
w warstwach podtogi, uszczelnien przejs¢ przez przegrody budowlane, ktérych sprawdzenie bedzie
niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru technicznego koncowego.
Odbiér czgsciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru technicznego koncowego
jednak bez oceny prawidlowosci pracy instalacji.
W ramach odbioru czesciowego nalezy:

— sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czg$¢ jest wykonana zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz dotaczonymi do niej specyfikacjami technicznymi (szczegdtowymi),

— sprawdzi¢ zgodnos$¢ wykonania odbieranej czg$ci instalacji z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich punktach WTWiO,

— przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.
Po dokonaniu odbioru czgsciowego nalezy sporzadzi¢ protokot potwierdzajacy prawidtowe
wykonanie robét oraz dotaczy¢ wyniki niezbgdnych badan odbiorczych. W protokole nalezy
jednoznacznie zidentyfikowac lokalizacje odcinkdw instalacji, ktore byly objete odbiorem
czesciowym.
8.2.4. Odbidr techniczny koncowy instalacji wodociagowej
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego koncowego po:

— zakoniczeniu wszystkich robot montazowych, facznie z wykonaniem izolacji cieplne;j,

— wyptukaniu, dezynfekeji i napeinieniu instalacji woda,

— dokonaniu badan odbiorczych czgsciowych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie wynikiem
pozytywnym.
W ramach odbioru koncowego nalezy:

— uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osiaganie zakladanych parametréw zgodnie z dokumentacja,
projektows, specyfikacjami technicznymi (szczegdtowymi) i WTWiQ,

— sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi
w odpowiednich punktach WTWiO,

— sprawdzi€ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych,

— sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych.
Z odbioru technicznego koficowego nalezy sporzadzi¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Sposéb ustalenia platnosci podano w STWiOR ,,Wymagania ogélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 .Normy
PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czesé 1: Postanowienia ogélne.
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspodlne wymagania i badania.
PN-83/B-10700.04 Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-B-10720: 1998 Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacjach
wodociagowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1452-1:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Wymagania ogdlne.
PN-EN 1452-2:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Rury.
PN-EN 1452-3:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Ksztaltki.
PN-EN 1452-4:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesylania wody. Zawory i wyposazenie
pomocnicze.
PN-EN 1452-5:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
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niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody. Przydatnos¢ do stosowania w

systemie.

PN-EN ISO 15874-1:2004(U) Systemy przewodow rurowych do instalacji cieplej 1 zimnej wody.

Polipropylen (PP). Czgs¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 15874-2:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji

cieplej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 2:
Rury.

PN-EN ISO 15874-3:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji

cieplej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czgéé 3:
Ksztaltki.

PN-EN ISO 15874-5:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji

cieplej 1 zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 5:
Przydatnos¢ do stosowania w systemie.
PN-C-89207: 1997

Rury z tworzyw sztucznych. Rury ci$nieniowe z polipropylenu PP-H, PP-B i PP-R.

PN-EN ISO 15876-1:2004(U) Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czg$é 1: Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 15876-2:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji

cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Cze$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15876-3:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieplej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czes¢ 3: Ksztattki,

PN-EN ISO 15876-5:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Cz¢s¢ 5: Przydatnos$¢ do stosowania w systemie.
PN-EN ISO 15875-1:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 15875-2:2004(U) Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15875-3:2004(U) Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 3: Ksztattki.

PN-EN ISO 15875-5:2004(U) Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania w

systemie.
PN-79/M-751 10 Armatura domowej sieci wodociggowej

PN-79/M-75111 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-79/M-751 13 Armatura domowe;j sieci wodociagowej.
PN-78/M-751 14 Armatura domowe;j sieci wodociggowe;.
PN-78/M-751 15 Armatura domowej sieci wodociagowe;.
PN-80/M-751 16 Armatura domowe;j sieci wodociggowe;.
PN-78/M-751 17 Armatura domowej sieci wodociagowe;.
PN-80/M-751 18 Armatura domowe;j sieci wodociggowej.

stojace.

PN-78/M-751 19 Armatura domowej sieci wodociagowe;.
PN-74/M-75123 Armatura domowej sieci wodociggowej.
PN-74/M-75124 Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

stojaca rozsuwalna.

PN-75/M-75125 Armatura domowe;j sieci wodociggowe;j.
PN-77/M-75126 Armatura domowej sieci wodociggowej.
jednootworowe.

PN-80/M-75144 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-76/M-75150 Armatura domowej sieci wodociggowej.
PN-70/M-75167 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-69/M-75172 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-80/M-75180 Armatura domowej sieci wodociagowej.
PN-75/M-75206 Armatura domowej sieci wodociagowe;j.

. Zawory wyptywowe wydhuzone.

Zawor umywalkowy stojacy.

Zawor z ruachoma wylewka.

Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe.
Baterie wannowe.

Baterie wannowa piecykowa.

Baterie natryskowa.

Baterie zlewozmywakowe 1 umywalkowe

Baterie wannowe stojace.
Armatura toaletowa. Glowice suwakowe.
Bateria umywalkowa i zlewozmywakowa

Baterie umywalkowe stojace kryte.
Baterie umywalkowe stojace

Wylewki ruchome.

Mieszacze natryskowe.

Natrysk dzwigniowy.
Przedtuzacze.

Spust do zbiornikéw ptuczacych.
Zawory ptywakowe.

Zawory wyplywowe.
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